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Abstraksi 

Dished end merupakan bagian top dan bottom dari tangki. Dimensi dished end tanki berbeda untuk 
masing-masing kapasitas. Top dished end perlu dilubangi untuk kemudian di/as dengan komponen lain yaitu 
flange manhole. Proses pelubangan untuk manhole pada top dished end menggunakan las plasma masih 
manual. Diameter lubang manhole yang cukup besar mengakibatkan waktu proses cukup lama yaitu antara 45 
s.d 60 menit.

Oleh karena itu, perlu dibuat sebuah jig plasma cutting pelubangan 0600 untuk manhole pada top dished 
end Tetra A/safe. Dengan pertimbangan waktu proses pelubangan dapat diminimalisir dengan menerapkan a/at 
bantu jig plasma cutting. Pengembangan penggunaan jig plasma cutting ini adalah untuk digunakan pada 
proses pengelasan flange manhole ke dished end menggunakan las TJG. Jig plasma cutting dished end dan 
pengelasan flange manhole ini dapat digunakan untuk mengelas flange manhole ke dished end sisi luar dan 
dalam. 

Metode perancangan yang digunakan mengacu pada tahapan perancangan pada Handbuch 
Vorrichtungen: 175-192. Juga dilakukan analisa dan perhitungan pada bagian konstruksi yang diasumsikan 
kritis.Rancangan yang dibuat dapat menurunkan waktu proses plasma cutting pelubangan pada dished end dari 

-45 s.d 60 menit menjadi + 31, 7 menit, atau didapatkan efisiensi waktu sebesar 47,2 % per produk yang
diproses. Perancangan jig and fixture diatas akan dibuat sebagai sarana yang berguna untuk keperluan PT
Tetra Pak Stainless Equipment sekaligus dimaksudkan untuk prasyarat tugas akhir program pendidikan diploma
111 kejuruan teknik.

I. Pendahuluan
1.1 Latar Belakang

PT. Tetra Pak Stainless Equipment merupakan 
salah satu perusahaan multinasional yang bergerak dalam 
bidang manufaktur. Memproduksi tanki dan bejana 
bertekanan untuk keperluan proses maupun 
penyimpanan produk makanan, farmasi dan kosmetik. 

Dished end merupakan bagian top dan bottom dari 
tanki. Dimensi dished end tanki Tetra Alsafe berbeda 
untuk masing-masing kapasitas. Tetra Alsafe merupakan 
salah satu produk TPSE yang digunakan untuk 
penyimpanan produk cair bahan makanan, tersedia 
dalam beberapa kapasitas yaitu 7.000, 12.000, 20.000, 
30.000 40.000 dan 50.000 liter. Tetra Alsafe yang 
diproduksi TPSE sesuai dengan European Pressure 
Equipment Directive (PED) atau code ASME VIII 
Ustamp. 

Top dished end perlu dilubangi untuk kemudian 
dilas dengan komponen lain yaitu flange manhole. Di 
TPSE proses pelubangan untuk manhole pada top dished 
end menggunakan las plasma masih manual. Diameter 
lubang manhole 0600 yang cukup besar mengakibatkan 
waktu proses cukup lama yaitu ant�ra 55 s.d 75 menit. 
Karena sistem perusahaan job order, lead time (rentang 
waktu untuk membuat suatu produk) sangat 
diperhitungkan agar memenuhi tuntutan waktu 
pengerjaan dan jumlah biaya operasional pengerjaan 
yang telah ditetapkan. 

Proses pengelasanflange manhole ke dished 
end juga dilakukan secara manual. Saat proses 
pelubangan dan pengelasan operator hams berlutut 
di bagian tengah dished end. Posisi kerja seperti itu 
dapat membahayakan keselamatan operator. 
Kualitas hasil pelubangan dan pengelasan juga 
m�njadi pertimbangan mengingat sistem kontrak 
dan outsource yang ditetapkan oleh TPSE 
mengakibatkan operator yang bertugas tidak tetap. 

Oleh karena itu, perlu dibuat sebuahjig and 
fixture plasma cutting untuk lubang manhole pada 
dished end dan untuk proses pengelasan flange 
manhole ke dished end. Dengan pertimbangan 
waktu proses pelubangan dapat diminimalisir 
dengan menerapkan alat bantu jig and fixture 
plasma cutting dan pengelasan flange manhole ke 
dished end. 

1.2 Rumusan Masalah 
Memperhatikan latar belakang yaitu proses 

pelubangan dan pengelasan secara manual 
memerlukan waktu cukup lama, tidak safety dan 
tidak tercapainya keseragaman kualitas. Maka 
diperlukan suatu alat bantu jig and fixture plasma 
cutting dan pengelasan flange manhole ke dished 
end Tetra Alsafe yang dapat: 
l .  Mempercepat proses plasma cutting untuk

lubang manhole pada top dished end. 
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